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Hydraulisk manovreringsanordning

for Munktells motorvaghyvliar

Den relativt héga korhastigheten hos nuvarande viaghyvlar har férorsakat en énskan,
att sa mycket som mojligt utnyttja maskinens hastighet, utan att vagarbetets kvalitet
blir samre. Detta har hittills i de flesta fall varit omdjligt beroende pa att instill-
ningen av hyvelbladets lage med rattar oftast ar sa arbetsamt och kraver sa mycken
tid och uppmarksamhet, att mojlighet icke finnes att helt utnyttja vaghyvelns kapacitet.

Munktells nya hydrauliska manovreringsanordning fér hyvelbladens h'c}jning och sank-
ning tillater emellertid hyvelns férare att skota saval hyvelbladet som maskinkérningen
pa ett snabbare, bekvamare och effektivare sitt &n som &r fallet pa hyvlar med ratt-
instillning fér hyvelbladet.

Den hydrauliska mandveranordningen skotes genom tva regleringshandtag, placerade
omedelbart under styrratten. Maskinskétaren sitter bekvAmt i sin fjadrande stol,
skoter styrratt och regleringshandtag och slipper allt anstrangande mandverarbete
med hyvelbladets installning i hojdlaget. Han har darigenom storre mojlighet att
folja vagens ojamnheter och kanter och att kéra vaghyveln med hégre hastighet an
tidigare varit fallet.

Férutom lattskottheten kommer som huvudfordran pa manéveranordningen villkoret,
att en viss instillning skall giva verktyget ett bestamt lage i férhallande till vaghy-
velns ramverk. Genom Munktells hydrauliska mandéveranordning ar aven detta villkor
fullstandigt uppfylit.

Den hydrauliska mandveranordningen ar patentsékt och monteras numera pa alla Munk-
tells motorvaghyviar, men kan aven apteras pa gamla vaghyvlar av Munktells fabrikat.
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Vidstdende avbildningar visa dels mandveranordningens yttre utseende, dels en delvis sek-
tionerad ritning av densamma. Det for verktygsstéllets manovrering erforderliga oljetrycket
erhdlles frdn en av vidghyvelns motor driven kugghjulspump. Genom att tryckolja tillféres péa
arbetskolvens A ytter- eller innersida, kommer denna att rora sig inat eller utat, harvid ho-
jande resp. sidnkande hyvelbladet. De dubbelverkande arbetscylindrarna B std genom tva
pa cylindrarnas oOversida anslutna rorledningar C och D i forbindelse med ett regleringsorgan,
L. Kolvkraften o6verféres medelst lankar F
till vinkelhdvarmarna G, som genom vertikala H G B
lankar H aro hopkopplade med svangbordets A\ N\
tvérstag. '
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Vinkelarmarna dro lagrade i ramverket me-
delst axlar, vilka deltaga i hdvarmarnas vrid-
ningsrorelser.

I manéverorganet finnas tva slider, en ytter-
slid, som ar forbunden med vevar E pa vin-
kelhdvarmarnas axeldanda, samt en innerslid,
som manovreras av regleringshandtaget. Om
detta handtag vrides, Gppnas oljekanaler {ill
arbetscylindern. Arbetskolven kommer hir-
vid i rérelse for hojning och sénkning av hy-
velbladet. Nyssnamnda vevar pa vinkelarmar-
nas axlar paverka yttersliden sé, att denna ror
sig i samma riktning som arbetskolven. Nar
denna slid rort sig exakt samma vagldangd som
innersliden blivit férskjuten, stdnges arbets-
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nan varierar, kommer sélunda dettas ldge i

forhéllande till hyvelramen att alltid bliva oférandrat, anda tills regleringshandtaget flyttas el-
ler bladet eventuellt lyftes, ddarigenom att trycket fran vdgbanan Overstiger det tryck, for
vilket manodveranordningen blivit instéllt.

En tryckregleringsventil K gor det mdjligt att stilla in det maximala trycket mot verktygs-
stdllet mellan grdanserna 1200 kg. (— egna vikten) upp till 3200 kg., det tryck, varvid fram-
hjulens tryck mot marken ar helt avlastat pa verktygsstidllet. Ventilen ar graderad sa att olje-
trycket kan instillas pa varje onskat vdarde mellan nyssndamnda grdnser. Om hyvelbladet sa-
lunda traffar en fast hill el. dyl., lyftes detsamma upp vid det instdllda trycket och atertager
sitt ursprungliga ldge sedan hindret passerats.

Den hydrauliska manoOveranordningen monteras numera pa alla Munktells motorvdghyvlar,
men kan dven apteras pd gamla véaghyvlar av Munktells fabrikat.
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