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AKERMAN H16DUND H25C SIND BAGGER,
DIE FUR LANGZEITKAPAZITAT GEBAUT SIND.

Geringere Drossel- und Uber-
stromverluste samt leistungs-
und druckregulierte Arbeits-
pumpen haben die Bagger effek-
tiver gemacht.

Sie bewegen infolgedessen noch
mehr m?* Material pro Liter Kraft-
stoff.

Die harten nordischen Klima-
und Bodenverhéltnisse beein-
flussten die Schweisstechnolo-
gie, Materialwahl und Dimen-
sionierung von Motor und Hy-
draulik. Was andere «Heavy
duty» nennen, ist fir einen
AKERMAN normaler Standard.
Die Bagger missen mit Ruck-
sicht auf Wege und Transport-
fahrzeuge leicht zu transpor-
tieren sein.

Der hydraulisch verstellbare
H25C-Unterwagen kann flr den
Transport seine Breite schnell
auf normale Tiefladerbreite ver-
ringern. Diese Broschiire be-
schreibt im Detail, wie die Ma-
schinen gebaut sind, um u.a.
oben erwahnten Anforderungen
gerecht zu werden.

Technische Daten und Sonder-
ausrustungen sind in den tech-
nischen Spezifikationen der je-
weiligen Maschine beschreiben.
Aufgrund der schnellen Produkt-
entwicklung kénnen in dieser
Drucksache Abweichungen von
der normalen Standardspezifika-
tion vorkommen.

AKERMAN H25C
Arbeitsgewicht mit Tiefl6ffel 56.3 t

AKERMAN H16D
Arbeitsgewicht mit Tiefloffel 41.7 t



AUSRUSTUNG ZUM
HOCH- UND TIEFBAGGERN.

Die Erfahrungen von Bauarbeits-
platzen, Steinbriichen und Gru-
ber sind flir die komplizierte
Materialwahl, Formgestaltung
und Herstellung von hart belas-
teten Konstruktionen unbezahl-
bar. AKERMANS Organisations-
form mit eigenen, selbstédndig
arbeitenden Tochtergesellschaf-
ten hat den Vorteil, dass Infor-
mationen direkt vom Feld
schnell das Werk erreichen.

MATERIALWAHL

Die Grabausrustungen sind aus
vergltetem Feinkornstahl herge-
stellt. Das Material ist bei niedri-
gen Temperaturen schweissbar
und ausreichend elastisch, da-
mit sich die Schweisspannun-
gen ohne spezielle Warmebe-
handlung verteilen.

PROBE UND KONTROLLE
Jeder neukonstruierte Ausris-
tungsteil wird im Feld und Test-
apparat geprift. Sechs Wochen
lang wird die Dauerfestigkeit in
einem spezialkonstruierten
Testapparat bei Vollskala er-
probt. Schweisskontrollen wer-
den stichprobemassig mit Rént-
gen durchgefihrt.

HYDRAULIKZYLINDER

An die Schweissnahte und das
Material der Hydraulikzylinder
werden grosse Anforderungen
gestellt. Das walzenpolierte
Mantelrohr wird automatisch ge-
schweisst. Die Kolbenstangen-
6se ist friktionsgeschweisst,
was eine starke Schweissnaht
ergibt und es ermdglicht, fur die
Kolbenstange ein Material zu
verwenden, das nach dem In-
duktionsharten eine sehr harte
und rissbestdndige Flache er-
halt.

TIEFLOFFELAUSRUSTUNG

Fur diese Ausristung haben wir
zwei bis drei verschiedene Stiel-
langen. Der Standardléffel hat
manganlegierter Brust und funf
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Einsteckzahnen. An den Loffel
ist ein Lasthaken mit Sicher-
heitssperre geschweisst.

Die Felsraumung wird dadurch
erleichert, indem man die Be-
wegungen des Auslegerzylin-
ders mit einem Nivellierventil
versah. Samtliche Lager sind
sphérische Gelenklager aus ge-
hartetem Stahl.

I

LADESCHAUFELAUSRUSTUNG
Zur Ladeschaufelausriistung ge-
hért normal eine Klappschaufel.
Das bedeutet schnelleres Ent-
leeren der Schaufel und weni-
ger Verschleiss der Muldenkip-
per, verglichen mit einer festen
Schaufel.

Die Loffelbrust ist aus Ver-
gutungsstal und mit finf Gabel-
befestigungen und Aufsteckzah-
nen versehen. Die H25C-Ausrls-
tung hat doppelte Loffelzylinder
und Parallelfihrung des Loffels,
wodurch eine hohe Grableistung
und vereinfachte Bedienung er-
reicht wird.






GEGEN ENDE DER ARBEITSSCHICHT
BEEINFLUSST DAS ARBEITSMILIEU DES FAHRERS
DIE LEISTUNG AM MEISTEN.

Kapazitdtsmaschinen sind oft in
mehreren Schichten ununter-
brochen im Einsatz. Der Fahrer
muss sich 100%ig auf seine
Arbeit konzentrieren koénnen,
ohne zu ermlden. Deshalb wer-
den an Sitzstellung, Bedienung,
Sicht, Gerduschisolierung und
Sicherheit grosse Anforderun-
gen gestellt.

KABINE

Die Kabine ist auf einem sepa-
raten, vibrationsgedampften Bo-
den montiert. Alle Hydraulik-
leitungen haben Schlauchver-
bindung zur Kabine. Die Kabi-
nenwande und das Dach sind
gerdusch- und kélteisoliert. Der
wassergekuhlte Motor mit nied-
riger Drehzahl ist gerduscharm
und gibt eine gleichméssige
Warme ab. Die Wéarme wird mit
einem starken Ventilator/Ent-
frosteranlage in die Kabine ge-
blasen. Zwischen Kabine und
Rahmen kann ein Zwischen-
stick montiert werden, um die
Sicht zum Beladen von hohen
Fahrzeugen zu verbessern. Der
Rahmen ist flr die Befestigung
eines Steinschlagschutzes vor-
bereitet.

STUHL

Der gefederte Fahrerstuhl kann
dem Gewicht des Fahrers ange-
passt werden. Armstltzen sind

Standard. Der Stuhlsitz, die
Rickenlehne und die Fussplatte
konnen fir individuelle Sitzstel-
lung eingestellt werden.

Die Fahrerkabine, wie die
Maschine im Gbrigen, entspricht
den strengen schwedischen An-
forderungen, die an Bagger ge-
stellt werden.

BEDIENUNG

Die Bedienung geschieht zu
100% mit Hilfe der Servohydrau-
lik. Alle Grabbewegungen wer-
den mit 2 Kreuzschalthebeln
ausgefuhrt, die nur 1,2 kp Kraft
erfordern. Das Servosystem, das
frei von Nachstellung ist, verein-
facht die Umschaltung oder das
Anschliesen von Sonderausris-
tungen, es erleichtert die Bedie-
nung und verbessert die Prazi-
sion durch exaktere Steuerung
der Hauptventile am Ventil-
block.

SICHERHEITSANORDNUNGEN
Eine Alarmvorrichtung auf dem
Armaturenbrett zeigt Fehler im
Motor oder Hydrauliksystem mit
einem gut sichtbaren Warnblin-
ker an. Der Fehler kann dann mit
Hilfe der Leuchtdiode an der
Alarmvorrichtung und mit dem

eingebauten Manometer lokali-
siert werden. Die Raupenbremse
und Schwenkhaltebremse
blockieren automatisch, wenn
der Dieselmotor stehen bleibt.
Die Schwenkbewegung bremst
automatisch, wenn der Bedie-
nungshebel losgelassen wird.
Ein Arretierungshebel setzt in
hochgeklappter Lage den linken
Bedienungshebel ausser Funk-
tion. Somit sind unfreiwillige
Schwenkbewegungen beim Ein-
und Ausstieg nicht madoglich.
Schlauchbruchventile an den
Auslegerzylindern hindern die
Grabausristung bei Schlauch-
bruch am Hinunterfallen. Zum
Vermeiden von Pumpenschaden
ist das Absperrventil des Hy-
draulikéltanks mit Alarm verse-
hen. Bei Startversuch mit ge-
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schlossenem Ventil ertont die
Kompressorhupe.
SICHT

Samtliche Scheiber sind aus
Sicherheitsglas. Die obere
Frontscheibe und eine seitliche
Scheibe kénnen geéffnet wer-
den. Zwei Scheibenwischer mit
paralleler Blattfuhrung gehdren
zur Standardausrustung. Ein
Rickspiegel ist in der Kabine
angebracht und auswendig einer
auf jeder Seite.



SCHNELL UND STARK ZUGLEICH.

Grosse Arbeitsleistung erreicht
man nicht auf einfachem und
billigem Wege. Die notwendige
Leistung kommt vom Dieselmo-
tor. Deshalb sind alle AKER-
MAN-Bagger mit grossen Die-
selmotoren ausgerustet, welche
die Axialkolbenpumpen fir die
Arbeitshydraulik antreiben. Die-
selmotor und Pumpen arbeiten
mit niedriger, «schonender»
Drehzahl und mit massiger Leis-
tungsentnahme, was die Be-
triebssicherkheit verbessert.

DIESELMOTOR

Der Dieselmotor ist mit einem
Turbolader ausgerustet und des-
halb 6konomisch im Kraftstoff-
verbrauch; ausserdem ist der
Bagger bei Arbeiten in héheren
Lagen weniger empfindlich. Der
wassergek(hlte Motor  wird
gleichméssig gekuhlt, hat einen
niedrigen Gerduschpegel und ist
weniger empfindlich gegen Luft-
verunreinigungen und Staub.

VENTILBLOCK
Zwei verschiedene Ventilblocke
verteilen das Ol an Zylinder und

Motoren. Am kleineren Block
befindet sich das 4-Wegeventil
fir die Schwenkbewegung so-
wie ein Anschluss fiirs Betéati-
gungsventil fir Sonderausris-
tungen.

Das Abbremsen der Schwenkbe-
wegung geschieht hydraulisch
mit Hilfe des Schwenkmotors
und im Ventilblock eingebauter
Ventile. Am grosseren Block
befinden sich zwei Hauptventile
fur jede Bewegung. Bei Schnell-
gang - Zusammenschaltung von
zwei Hydraulikkreisen fiir die
gleiche Bewegung - werden
beide Hauptventile parallel ver-
wendet, um die Drosselungsver-
luste gering zu halten.

ARBEITSPUMPEN

Samtliche Hydraulikpumpen
sind Axialkolbenpumpen. Der
Leistungsverlust bei der
Schwenkbewegung ist mit einer
variablen Schwenkpumpe mit
Konstantdruckregulierung  ge-
ring. Der H16D hat zwei leis-
tungs- und druckregulierte Pum-
pen fir U(brige Bewegungen,

-

Fliesslageventil
Schockventil
Hauptventil
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wéahrend der H25C mit zwei fes-
ten und zwei Pumpen mit Leis-
tungsregelung fir die gleichen
Bewegungen versehen ist. Rau-
pen- und Grabbewegungen kén-
nen gleichzeitig ausgefihrt wer-
den.




DER UNTERWAGEN
- GRUNDLAGE EINER GUTEN ARBEIT.

RAUPENBANDER

Die Raupenketten wurden spezi-
ell fir das Gewicht der Bagger
und die grosse dynamische Be-
lastung entwickelt.Kettenglie-
der, Achsen und Buchsen sind
gréber und haben bessere Kerb-
schlagzahigkeit als entsprech-
ende Traktorketten.

ANTRIEB

Zwei Hydraulikmotoren treiben
die Raupen via Ubersetzungs-
getriebe an. Die Getriebe enthal-
ten geradeverzahnte, gehértete

Stirnrader. Die Rollenlager wer-
den im Olbad geschmiert. Eine
federbelastete Lamellenbremse,
die hydraulisch freigelegt wird,
blockiert die Raupen automa-
tisch in Grabstellung oder wenn
der Motor stehen bleibt. Die
Raupenmotoren kénnen gegen-
einander laufen. Die Bagger kén-
nen unabhé&ngig von den Grab-
bewegungen langsam vor- oder
rickwarts gefahren werden; das
verbessert die Zuganglichkeit
beim Graben in engen Schéch-

Schwenkmotor, Kolbentyp
Nachstellfreie Schwenkhaltebremse
Reduktionsgetriebe im Olbad
Drehritzel

Drehkranz im Olbad

O d 0O X

y WD —— e

N\
%

Sy

) - o

10

ten.

WARTUNG UND EINSTELLUNG
Vorderrdder und Rollen sind
lebensdauergeschmiert, wah-
rend Getriebe, Bremsen und der
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Drehkranz im Olbad laufen. Der
Raupenspanner wird einfach mit
der zur Werkzeugausristung ge-
hérenden Hochdruckfettspritze
justiert.

Der H25C-Unterwagen ist in der
Breite hydraulisch verstellbar,
damit der Bagger in Transport-
stellung auf Landstrassen befor-
dert werden kan. In ausgefahr-
ener Stellung ist die Spurweite
0.9 m breiter. Das verleiht der
Maschine eine Querstabilitat,
die der Langsstabilitat gleich-
kommt und ermoéglicht Hub-
fahigkeiten, die mit bedeutend
schwereren Maschinen mit kon-
ventionellen Unterwagen ver-
glichen werden kénnen. Das
Andern der Spurweite nimmt ca
15 - 20 Minuten in Anspruch.
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MASCHINE UND SERVICE - AUF
BEIDES IST VERLASS.

Beim Lesen dieser Produktbe-
schreibung werden Sie feststellen,
mit welch hohen Qualitatsanspri-
chen wir an Konstruktion und Bau
unserer Bagger herangehen. Den-
noch koénnen auch wir nicht
100%-ig ausschlieRen, daR ir-
gendwann einmal ein Aggregat
ausfallt. Dann aber zeigt unser
Service, was er kann; denn wir
wissen, was Stillstandzeiten fur
Sie bedeuten.

DIE SERVICE-ZENTRALE GANZ
IN IHRER NAHE

Akerman-Bagger sind in aller
Welt gefragt. Wir haben es uns
zur Pflicht gesetzt, sie nur dorthin
zu verkaufen, wo auch ein guter
Service sichergestellt ist. Wir
nennen es “garantierte Kunden-
nahe” und erreichen sie durch
eine dezentrale Organisation. Das
bedeutet fir Sie: der entschei-
dende Mann sitzt ganz in |hrer
Nahe, der Kundendienst ist im
Normalfall  innerhalb  weniger
Stunden bei Ihnen. Verschleilteile
werden im Servicewagen mitge-
fihrt. Unsere Lagerhaltung ist so
aufgebaut, daR® wir jederzeit eine
Ersatzteilbereitschaft Gber 90%
innerhalb 24 Stunden garantieren
konnen. Im Klartext: es sind ei-
gentlich nur die Teile nicht am
Lager, die so gut wie nie ausfallen.

AUSTAUSCHEN, STATT

LANGE ZU WARTEN
Fir mehr als zweihundert der
wichtigsten Teile haben wir

Austausch-Ersatzteile im Pro-
gramm. Wir reparieren in einem
solchen Fall nicht vor Ort, was flir
Sie nur unnotigen Zeitverlust be-
deuten wiirde, sondern tauschen
aus. Ein Verfahren, das unter dem
Strich preiswerter ist. Uns bleibt
genugend Zeit, das defekte Teil in
Ruhe in einer unserer modernen
Werkstatten instand zu setzen.
Das reparierte Teil entspricht in

seinem Gebrauchswert einem
Neuteil. Wir geben deshalb auch
auf  Austausch-Ersatzteile ein
halbes Jahr Garantie.

VOLLE GARANTIE .

Die Garantiezeit fur Akerman-
Bagger betragt 1 Jahr oder 2.000
Betriebsstunden, das heiRRt, der
zuerst erreichte Einsatzzeitraum

gilt.

SO BLEIBT IHR AKERMAN
LEICHT IN FORM

Schon am ReiRbrett denken wir
nicht nur Uber Funktion oder
Form unserer Bagger nach, son-
dern auch Uber eine moglichst
einfache Wartung. Davon zeugen
viele Details. Alle Getriebe laufen
im Olbad. Unterwagen und Bag-
gerausristung sind mit Schmier-
nippeln an leicht zugéanglichen
Stellen versehen oder werden
zentralgeschmiert. Getankt wird
innerhalb 5 Minuten mit einer hy-
draulischen Auffall-Pumpe.

Ein in der Kabine angebrachtes
Manometer erlaubt die Kontrolle
des Hydrauliksystems vom Fah-
rersitz aus. Bei eventuellen Sto-
rungen von Motor oder Hydraulik
warnt ein elektronisches Alarm-
system den Fahrer friihzeitig.

Die Filter im System werden je
nach Einsatz, spéatestens alle 2
Jahre ausgetauscht. Um lhnen je-
derzeit optimale Leistung und Ein-
satzbereitschaft zu erhalten, emp-
fehlen wir lhnen, unseren VSP-
Vertrag (Value Support Program
= Werterhaltungsprogramm) mit
zusatzlichen Preisvorteilen in An-
spruch zu nehmen. Damit sind Sie
sicher: ein Akerman a8t Sie nicht
im Stich.

Printed Akermans Tryckeri
M34102/09/88

Die Broschiire gibt den Stand der
Technik bei Drucklegung wieder.
Zwischenzeitliche ~ Anderungen
sind daher méglich. Den aktuellen
Stand entnehmen Sie bitte unse-
ren “Technischen Spezifikatio-
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Die lllustrationen kénnen Teile enthal-
ten, die kein Standard sind.

AKERMAN H25C
Arbeitsgewicht mit Hochldffel 59.4 t

AKERMAN H16D
Arbeitsgewicht mit Hochldffel 40.3 t
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