I




Produktsortiment

EC130

En snabb och smidig servicemaskin med en larvhastighet
pa 5,2 km/h. Dieselmotorn ar en VME-motor, TD40GB pa
76 kW (102 hk).

Skopa: 170-600 |

Maskinvikt: 13,1-14,2 t

EC/EW130

Kan som alternativ till monoblockbommen utrustas med en
hydrauliskt stallbar bom. Maskinen far da en extremt kort
framre svangradie. Detta innebér bl a att maskinen kan
arbeta i mycket tranga utrymmen.

Med hydrauliskt stéllbar bom ékar maskinvikten med ca
300 kg, jamfort med EC/EW130 utrustad med monoblock-
bom.

EC150

Har de mindre modellernas egenskaper nar det géller
smidighet och flexibilitet. EC150 har dessutom mycket bra
rackvidd och gravdjup fér sin viktklass. Dieselmotorn ar en
VME-motor, TD40KC pa 82 kW (112 hk).

Skopa: 170-700 |

Maskinvikt: 14,6-15,6t
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En flexibel servicemaskin fér trdnga utrymmen. Mdjlighet
alt kundanpassa undervagnen med stédbensbrygga alt
stodblad langst bak. Har samma dieselmotorstorlek som
sin larvgaende motsvarighet.

Skopa: 170-600 |

Maskinvikt: 12.0-129t

15-tonsklassen for hjulburna gravmaskiner ar volymmassigt
den stérsta maskinklassen i Europa.

Med utmarkta gravdata, stabil undervagn som kan utrustas
antingen med stédbensbrygga eller stodblad bak samt en
slark dieselmotor — TD40KC — med intercooler. Detta gor

bl a att EW150 pa ett utmérkt satt klarar den knivskarpa
konkurrensen i denna uffa klass.

Skopa: 170-700 |

Maskinvikt: 13,5-14,51t

EC/EW150

Kan utrustas med hydrauliskt stallbar bom som alternativ till
monoblockbommen. Maskinvikten kar da med ca 400 kg.

EC200

En allrounder med servicemaskinens snabbhet kombi-
nerad med hdg kapacitet och styrka. Larvhastligheten ar
hela 5,2 km/h. Dieselmotorn &@r en Volvo TD61GE pa hela
107 KW (145 hk).

Skopa: 625-1100 |

Maskinvikt: 18,1-20,1 t




EW200 &r en idealisk maskin bade pa byggarbetsplatser, i
servicearbeten och i VA-jobb. Maskinen ér i 18-tonsklassen
och har samma dieselmotor (107 kW), overdel och grav-
aggregatkombinationer som EC200.

Skopa: 625-1100 |

Maskinvikt: 15,7-17 5t

EC/EW200

Vid arbeten i t ex tranga grander, eller nar det finns krav pa
att vissa transportmatt maste uppfyllas fér EW200 vid
landsvégskérning, kan bade EC och EW200 utrustas med
en hydrauliskt stéllbar bom.

EW230B

Var stérsta hjulburna madell. En maskin som &r lamplig
dels som konventionell gravmaskin, dels som material-
hanterare. Dieselmotorn &r, som pa den larvburna mot-
svarigheten, en Volvo TDB1GE pa 122 kW (166 hk).
Skopa: 700-1300 |

Maskinvikt: ~ 20,0 t

EC420

En kapacitetsgravare, som ar gjord for bergjobb, antingen
det galler utlastning eller som hydraulhammarbdrare vid
skutkrossning. Materialhanteringsaggregat finns ocksa som
alternativ.

Dieselmotorn &ren TD101GE pa 192 kW (262 hk).

Skopa: 1800-2600 |

Maskinvikt: 43,0-44 1t

EC230B

En maskin som ar kapabel for saval svara kapacitets-
arbeten som lattare jordforflyttningsarbeten. EC230B kan
bestallas skraddarsydd med tre olika bommar, varav en ar
hydrauliskt stallbar, tre olika skaft samt undervagn i tva
utféranden.

Skopa: 700-1300 |
Maskinvikt: 23,0-24,0 t

EC300

Till vissa jobb behovs gravmaskiner, som bade har rejal
kapacitet och ar idealiska for finjusteringar. Sa ar det t ex
vid olika vag- och gatuarbeten. EC300 &r den idealiska
maskinen fér sddana arbeten.

Undervagnen finns i tva olika utféranden. Dieselmotorn ar
en Volvo TD71GE pa 154 kW (209 hk).

Skopa: 900-2000 |

Maskinvikt: 31,0-32,0 t

EC620

Vid riktigt stora och tuffa jobb kravs framfor allt en sak
rastyrka. EC620 passar utmarkt i stenbrott och grustag,
Overallt dar stora massor skall gravas och lastas ut.
EC620 kan ocksa forses med ME-aggregat (Mass
Excavation), hjdgravnings- och materialhanterings-
aggregat.

Den starka dieselmotorn pa 284 kW (386 hk) ar en
TD121KG med intercooler.

Skopa: 2600-4500 |

Maskinvikt: 60,0-62,0 t







Tillverkningsfilosofi

En Akerman &r stark
fran grunden.
Gravmaskiner skall klara stora

pafrestningar i sitt dagliga
jobb, far aldrig svika, maste
vara effektiva och lénsamma
aven i det langa tidsperspek-
tivet. Darfor ar varje Akerman-
maskin genomtéankt fran grun-
den och anpassad i minsta
detalj. Och att de verkligen
haller mattet aterspeglas i den
starka marknadsposition
maskinerna har idag.

Stalval och

svetsteknik.
Typen av stal och sammansatt-
ningsteknik utgdr de grundlagg-
ande kvaliteterna i en gravma-
skin. Akermanmaskinerna byggs
av hoghallfast stal som ar latt att
svetsa, aven i falt vid laga tempe-
raturer. Varje detalj skars ut med
stor precision i numeriskt styrda
maskiner och manga fogar
maskinbearbetas for att mojlig-
goéra jamna svetsar.

Vidare stromlinjeformas alla
svetsade konstruktioner 16r att
uppna sa slata ytor som over
huvudtaget ar mdijligt; inga skar-
pa évergangar, inga tvara bockar
eller styva forstarkningsplatar

eller ojamna svetsar. Pakostade
konstruktioner och teknik som
dimensionerats fér att materialets
styrka skall finnas exakt dér den
behdvs utan ndgon onddig dod-
vikt. Dimensioneringen av grav-
aggregat, undervagnar etc byg-
ger pa omfattande berakningar
och fullskaleprov av olika slag.
Allt for att eliminera uppkomsten
av overbelastningar eller utmatt-
ningsbrott.

Svetsteknik

med fa stopp.
All svetsning pa vara maskiner
sker kontinuerligt med elektrod i
rullmagasin - en effektiv metod
att minska risken for svetsfel.
Komponenterna spanns upp i fix-
turer och |lagesstallare for basta
mojliga mattnoggrannhet och
svelskvalilet.

CNC-teknik.
De numeriskt styrda fleropera-
tionsmaskinerna ar mycket flexib-
la och ger en mycket hog lillverk-
ningskvalitet. Da den forsta detal-
jen tillverkats kontrolleras den.
Speciellt komplicerade detaljer
mats i en numeriskt styrd mat-
maskin med extremt hog nog-
grannhet.

Utmattningshallfastheten ér hog pa
det stromlinjeformade, helsvetsade
skopskalftet.

Sfdriska
léanklager

Fniktions-
svets

Induktions-
hardad
hardfor-
kromad
kolvstang

Inbyggd
andlages-
déampare




Laga varvtal, lag <G, vridmoment och bréansleférbruk-
bransleforbrukning och hog . 9 [ ning &r effektivast respektive
effekt ar betecknande for e 3o o= g : lagsta mojliga.
motorerna i en Akerman. 4 ' Motorerna ar vatskekylda.
Samtliga Akermanmodeller har : Klokt, eftersom det forenklar
stora starka dieselmotorer som ( : - uppvarmningen av saval motor

trots att de presterar hogre effekt
an jamfdrbara konkurrentmaski-
ner inte behéver pressas hart
utan jobbar lugnt och driftssakert
pa mattliga varvtal. Detta ger
naturligtvis motorerna stérre

som forarhytt. Jamfért med
luftkylning ar detta aven mindre
kansligt for damm och ojamn
kylning.

livslangd, lagre driftskostnader Akermanmaskinernas motorer &r for-
sedda med turbo. En del av energin i

O?h bghagllgare |jTTldI'"IIVEiEI" Den avgaserna utnyttjas till att trycka in
direktinsprutade dieselmotorn ytterligare luft i motorns cylindrar for

utnyttjas i ett varvtalsomrade dar att 6ka forbranningskapaciteten.




Tre rorelser -

tre hydraulkretsar!
En gravmaskin skall i princip ut-
fora tre gravrorelser samtidigt —
och med exakt precision. Darfor
har alla Akermanmaskiner for-
selts med tre separata hydraul-
kretsar, en for varje rorelse.
Sjalvklart, tycker vi. Via en for-
delningsvaxellada driver diesel-
motarn tre axialkolvpumpar.

cOos

(Capacity Optimized System).
Modellerna EC/EW200, EC/EW
230, EC300 och EC420 ar ut-
rustade med COS (Capacity Op-
timized System), som &r ett kapa-
citetshdjande system, vilket gor
det méjligt att utnyttja tillgangligt
flode maximalt till gravrorelserna.

| COS ingar svangpumpens in-

koppling i gravrérelserna, Mode
Selector och en elektronisk
(SSC) alternativt hydraulisk
pumpreglering (PSC).

Med Mode Selector-knappen
véljer Du mellan tre arbetssétt.
HLD (Heavy Lift Device) anvénds
nér Du behoéver ett konstant
hégre tryck, t ex vid tunga lyft.
Sjalvklart 6kar bade bryt- och
rivkrafterna. ECO (Economy) fér
normal gravning, déar bada pum-
parna kopplas ihop fér att ge
snabbhet och flexibilitet samtidigt
som Du kér branslesnalt. Det
tredje alternativet heter CAP
(Capacity). Dar kopplas, forutom
de bada arbetspumparna, aven
svangpumpen in fér gravrorelsen.
CAP anvands nar Du har hoga
krav pa utlastade ton.

Pa modellerna EC/EW230,
EC300 och EC420 finns en
elektroniskt styrd pumpreglering,
SSC (Speed Sensing Control).
Har jamfors | maskinens dator
dieselmotorns installda varvtal
med det verkliga varvtalet. Skiljer
dessa varden sig at skickas en
signal till en proportionalventil,
som omvandlar den elektriska
signalen till en hydraulisk, som i
sin tur reglerar pumparnas
effektuttag. Dieselmotorn arbetar
darmed alltid kring installt varvtal,
utan att bli dverbelastad.

Pa de mindre modellerna upp
tom EC och EW200 finns ett
hydrauliskt pumpreglersystem,
PSC (Pressure Sensing Control),
som justerar arbetspumparnas
maximala effektuttag beroende
pa trycket i svangkretsen.

Bada systemen innebar att det
ar majligt att optimalt omvandla
dieselmotorns effekt till nyttigt
flode till gravaggregalet.

Extra krafttiliskott.
Om Du under arbetet stoter pa
en stor sten och behover anvan-
da stora bryt- och rivkrafter kan
Du koppla in HLD-funktionen till-
falligt med mode-omkopplaren pa
styrspaken. Maskinen arbetar da
med hogre tillgangligt tryck i hyd-
raulsystemet under 10 sekunder,
vilket ger extra hog kraft. Sedan
atergar den till det arbetssatt Du
stallt in tidigare.

Effekt- och tryckreglerad arbetspump

Reglerdon




Hydrauloljetank med stort
filterpaket

Separat hydraulkrets fér
svangrérelsen

"Hemligheten" bakom den
hoga kvaliteten i Akerman-
maskinernas hydraulsystem
ligger huvudsakligen i att
komponenterna ar av egen
konstruktion och tillverkning.
Detta gor det lattare att an-
passa dem till de funktioner
och den kvalitet som kravs for
gravmaskinsdrift.

Egentillverkade

hydraulcylindrar.
VME:s egentillverkade hydraul-
cylindrar &r en nédvandighet for
att maskinerna skall klara de
svara pafrestningar de utsatts for
inte minst i norden. Det friktions-
svetsade kolvstangsorat ger ett
utmarkt forband — en metod som
medger att kolvstangen kan hér-
das till hela 850 Brinells hardhet.
Vilket i normala gravarbeten
endast overtraffas av ren kvarts!
Vidare ar kolvstang och mantel-
ror av kraftig konstruktion och
andlagesdampning inbyggd enligt
eget patent.

Axialkolvmotor och
negativa lamellbromsar

Hydraulik

Stora tankar ger fa stopp.
Bransletanken ar forsedd med
hydraulisk tankningspump som
fyller tanken pa rekordtid — 5-8
minuter! Aven hydrauloljetanken
har pafyliningspump genom
vilken all oljepafylining maste
goras. Darigenom pressas nam-
ligen den nya oljan genom hu-
vudfiltret med resultat att aldrig

Hydrauldriven
tankningspump
fér brénsle

Léattatkomlig
dieselmotor

Hydrauloljekylare

Huvudventilblock
med laga inre
forluster

nagot annat &n ren hydraulolja
tilliférs systemet.

Akermanmaskinernas filter-
system ar sa dimensionerade att
de enbart behdver bytas vart-
annat ar.

Hygientekniken ar av avgoran-
de betydelse for driftsakerheten i
ett hydraulsystem. Darfor har sa-
val vid konstruktionen som till-
verkningen detta agnats sérskild
omsorg i vara maskiner. Pa sam-
ma sétt har vi minimerat risken
tor kavitation; hydraultanken har
stor volym och oljans niva ligger
klart 6ver pumparna, vilkas for-
bindelse med tanken ar en kort,
grov sugledning.

Servostyrda
precisionsventiler.
Ventilblocken som uteslutande ar

av egen tillverkning har stora
genomloppsareor och dédrmed
laga inre forluster. All mandv-
rering i Akermanmaskinerna sker
med hjalp av hydraulservo. Stor
vikt har lagts vid att anpassa
servo- och arbetshydraulsyste-
met till yttersta finreglering.

For att minska forlusterna och




EW130 centrumgenomgang.

bibehalla hog precision aven vid
hoga hastigheter anvéands dubbla
mangdverventiler for de flesta
gravrorelserna. Flertalet rorelser
ar forsedda med chockventiler
och centrumgenomgangen som
leder hydrauloljan fran 6verdel till
undervagn ar precisionshenad.

Saker och underhallsfri
svangrorelse.
Svéngroérelsen drivs av en axial-
kolvmotor. Via en standardvéxel-

lada dvertars krafter till kullager-
svangkransens innerkuggbana.
Bromsning gors helt hydrauliskt
da mandéverspaken stélls i
neutrallage. Alla bromsar lases
automatiskt nar dieselmotorn slas

av.

Kullagersvédngkransen ar helt
inkapslad och arbetar i likhet med
dvriga transmissioner i oljebad.
Undandag ar vara servicemaski-
ner (EC/EW130tom EC/EW
200), som ofta utnyttjas | mycket
kraftiga lutningar — svangkransen
ar dar i stallet fettsmord via en
smorjcentral.

Axialkolvmotor for
svangrorelsen

Underhéllsfri
svdangbroms

Svéngkrans i
oljebad




En Akerman trivs bast nar den
far ga pa toppen av sin fér-
maga.

Dérfor ar férarens komfort
och manéversupport av av-
gorande betydelse; han maste
ha fri och glasklar sikt, lattat-
komliga och precisa manover-
organ, tydlig instrumentering
och en ergomonisk miljé som
far honom att ma val till saval
kropp som sjal.

Akermanhytten ger foraren
allt stéd han behaover for att
utnyttja maskinens kapacitet
maximalt, oavsett vilket slags
gravjobb han skall utféra.

Akermanhytten kan faktiskt
beskrivas i tva ord:
NITTIOTALETS FORARMILJO!

Vénster
konsol med
molor- och
ventilations-
reglage

Oslagbar
mandverprecision med
korta styrspakar.

Spakarna ar av kort modell och
monterade pa individuella konso-
ler for att vara stéllbara i forhal-
lande till férarstolen. P4 samma
konsol sitter &ven armstoden,
som kan vinklas och stallas i
hojdled. Detta ger unika install-
ningsméjligheter. Manoverkraften

10

‘Overdel

ar lagsta mdjliga — bara 1 kp.
Styrtrycksventilerna ar tillverkade
med forfinade metoder tér att fa
hog ytfinhet och med exakt reg-
lering.

Via tryckknappar pa spakhand-
tagen mandvreras flytlage, signal
samt ytterligare tva extrafunktio-
ner. Via Mode Selectorn valjs
gravprogram.

Stora glasytor, lag
ljudniva och lattstaddade
utrymmen.

Framrutan lutar 5° bakat. Den
dvre framrutan kan hissas upp i
taket, den nedre &r avtagbar.
Den kan spéannas fast i en hallare
till hdger om foraren.

Tvé kraftiga vindrutetorkare
med intervallfunktion, som klarar
alla véader ar standard. De hoga
sidorutorna ger tillsammans med
den stora takrutan betydliga sikt-
fordelar,

Genom att merparten av hy-
drauliken placerats utanfor hytten
ar ljudnivan — med stangd dorr
och flakten pa fullvarv — hégst 75
dB(A). Det plana golvet ar tackt
av en isoleringsmatta med |&att-
stadad gummimatta éverst.

Forvaringsutrymmet bakom
férarstolen ar 300 x 900 mm
stort.

Stolen
- en ergonomisk frojd.

Férarstolen har val genomtéankta
och anpassade installningsmaj-
ligheter. Den ar forsedd med
skyddsbalg, nack- och armstéd.

Faor att ytterligare dka sittriktig-
heten ar tva fasta fotstéd inbygg-
da pa strategisk plats. Pedaler for
standard- och extrautrustning kan
placeras enligt individuella
onskemal, eftersom mandver-
ventilerna ar slanganslutna.




Mode Selector |--

Modern instrumentering.
Instrumentpanelen med modern
design ar placerad i vinkel mot
foraren. Den innehaller férutom
de valkanda funktionerna som
larmenhet, temperaturmatare och
elektronisk varvraknare, &ven en
branslematare samt indikations-
lampor for Mode Selector, ter-
rang/landsvagsvaxel, flytlage,
hydrauliskt snabbfaste, korrikt-
ning och férvarmning.

Piats fér
tidur

Ett veckotidur kan monteras i
panelen som extrautrustning.
Elektronikutrustningen innehaller
en mikroprocess for att forbattra
overvakningen och ge larm vid
storningar i motor och hydraul-
system.

All elektronik och det mesta av
elsystemet finns val skyddat
under forarstolen. Relaer och
sakringar ar dverskadligt
placerade pa ett stort kretskort.

Sidkert och
véaldimensionerat

elsystem.
Sakerheten ar viktig i en grav-
maskin. Darfor ar batteriavskilja-
re och branslekran inbyggda i
ramen, medan huvudsakringar
och mandverrela ar monterade i
ett separat elskap under huven
vid verktygsutrymmet.

Miljovanlig ventilation.
Ratt temperatur och luftvéaxling ar
av stor vikt for féraren. Luften
sugs in via ett filter bakom hyt-
tens évre del. Ytterligare filter-

element kan placeras i luftintaget.

Luften sugs ner av flakten under
férarplatsen och passerar hytt-
varmaren alternativt luftkonditio-
neringsanléggningen (extra-
utrustning). Den kan sedan fritt
fordelas via tva defrostermun-
stycken, tva nedre munstycken
under spakkonsolerna eller 8 st
takmunstycken. Luften kan dven
recirkuleras | ventilationssyste-
met.

~_ Brénsle-
mdtare

Ratten dr |
stallbar for |
bésta kér- |
resp grav-
komfort

En riktig gravschaktare.
P4 de hjulgaende Akerman-
maskinerna har alltid funnits ett
schaktblad pa undervagnen
placerat dar det bor vara — vid de
styrbara hjulen. Reglagen for
schaktblad ar, liksom parkerings-
bromsreglaget — placerat till
hoger om foraren.

Manoverventilen ar identisk
med styrtrycksventilerna, sa
samma hoga reglerprecision
gdller mandvrering av schaktblad
och parkeringsbroms.

Pa den stallbara rattstangen
finns ett fram/backreglage precis
som pa en hjullastare. Reglaget
gOr det latt att kora fram i ECO
och backa i CAP, eftersom ett
tryck uppat automatiskt kopplar
in CAP,
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Larvundervagn

Underhallsfri
centrumgenomgéang

Planetvédxellada med
variabel larvmotor

Undervagnarnas kraftiga
konstruktion ar noggrant av-
passad for att fanga upp och
fordela de stora krafter som
den utsatts for vid gravning i
berg. Har kan man verkligen
tala om "Heavy Duty" som
standard!

Gravmaskinsanpassade
larvband.

Akermans larvkedja har utveck-
lats speciellt for gravmaskinernas
tyngd och stora dynamiska pa-
kanningar. Kedjelankar, axlar och
bussningar ar grovre och har
battre slagseghetsvarden an mot-
svarande traktor-
larv. Glidskenor
kan pa de flesta
modeller ersatta
. overrullarna —
* en kvalitet som
forenklar under-
- hallet till exempel
. i skogsterrang
vintertid.

Akerman EC200.

Overrullar alternativt
glidskena

Engangssmorda rullar
och framhjul

Robust drivning.
Hydraulmotorer av axialkolvtyp
driver larven via reduktionsvax-
lar. En fjaderbelastad lamell-
broms, som frigdrs hydrauliskt,
laser automatiskt larven i grav-
lage eller da dieselmotorn stop-
pas. Larvmotorerna kan mot-
roteras.

Minimalt underhall.
Underhall kostar pengar och tar
tid. Darfor stravar vi efter att mini-
mera tiden fér underhall.

Framhijul och rullar &r som ett
led i detta engangssmorda, och
véxellador och bromsar smorjs
av samma skél av oljebad. Aven
svangkransen i de stérre model-
lerna, fr o m EC230B, smorjs av
oljebad. Larvspannaren justeras
enkelt med verktygsutrustning-
ens hogtrycksfettspruta.
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Pendelaxelcylinder

Verktygslada

Férdelnings-
vaxellada

Robust och effektiv.
Akermanmaskinernas hjul-
undervagnar bestar av en kraf-
tig, helsvetsad ladkonstruktion
av bockad stalplat.

Standard for att oka mojlig-
heterna att rikta upp och sakra
maskinen i ojamn terrang ar
tva stodben vilka kan manov-
reras var for sig. Ett schakt-
blad kan monteras framfor
framaxeln déar det ar latt for
féraren att se och manovrera.
Fér maximal sidkerhet lases
savil stodben som schaktblad
av hydraullas.

Hjulundervagn
|

Shaktblad |
-~ undervagnens
slyrande

~ Tanspartmotor av
axialkomvtyp

.. Hydraul-

Hjulaxlar

med navreduktion.
Axlarna har navreduktion fér att
sa langt mojligt minska pakan-
ningar pa drivaxlar och véxel-
lador. Framaxeln kan pendla sa
mycket som + 7° i forhallande till
ramen. Pendlingen lases auto-
matiskt i samma égonblick som
graviaget kopplas in.

Stor framdrivningseffekt.
Transportmotorn av axialkolv-
typ ar effektreglerad och
matas av tva arbetspumpar.
Den driver bada hjulaxlarna
via en fordelningsvéxellada
med tva steq; ett for terréng-
8 korning och ett for landsvags-
korning. Maskinen ar stark

EWZ200 utrustad med
hydrauliskt stéltbar bom.

mandvrerade
trumbromsar

— Navreduktion

_ Individuelit fallbara
stédben

nog for effektiv schaktning. En
bromsventil férhindrar att hy-
draulmotorn overvarvas vid Kor-
ning i kraftiga utforslut.

Déack for olika jobb.
Akermanmaskinerna ar kanda
ocksa for sin goda framkomlighet
i terrang. Detta ar mojligt tack
vare den stora hjuldimensionen.
Urvalet dacktyper ar stort — allt
efter behov och 6nskemal kan
tvillingdack, breddack, massiva
dack etc monteras. Stenskydds-
ringar mellan tvillingdacken ar en
detalj som bidrar till minskade
déckkostnader — och minskad
nedsmutsning.

Trumbromsar runt om.
Saval de tvakretskopplade fard-
bromsarna som parkeringsbrom-
sen ar av trumtyp och mandvre-
ras hydrauliskt. Parkerings-
bromsen lases automatiskt nar
dieselmotorn slas av.
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Djupgravning

Sakerhetslyftkrok

Centralsmdrjning

Andldges-
ddmpare

Avtdtade
stalldnklager

For att kunna utfora djupgrav-
ningsjobb av svarare kaliber
kravs ett stort urval skopskaft,
skopor och redskap. Allt som
behovs ingar i VME Excavators
sortiment.

Starka och viga

djupgravningsaggregat.
Stor vikt har lagts vid att gora
gravaggregaten optimala i saval
gravdata som transportmatt.
Genom stora vridvinklar pa sko-
porna blir det vertikala gravdjupet
stort och den praktiska tdbmnings-
hdjden stor.

Flytidge pa bomrérelsen under-
lattar vid bergrensning och grip-

EW150 utrustad med stéllbar born ar
lamplig for arbeten i tranga gréander.

Slangbrottsventil

skopelastning. En slangbrotts-
ventil férhindrar effektivt att grav-
aggregatet faller vid ett eventuellt
slangbrott.

Hardade, och i de utsatta leder-
na avtatade, sfariska stallanklager
medger aven har minimalt under-
hall. Smorjcentraler underlattar for
de svaratkomliga smorjstéllena.
For EC620 ar automatsmorda
lagringar standard.

Minutsnabba byten.
Som tillbehér finns skopor och
redskap for olika insatser. Meka-
niskt alternativt hydrauliskt snabb-
faste mellan skopa/redskap och
skopskaft ger minutsnabba byten.
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Hojdgravning

Slangbroitsventiler

Gravaggregat med
parallellfdring

| stenbrott anvénds oftast
héjdgravningsmaskinerna pa
de mest svargravda avsnitten.
Stora gravkrafter och stabilitet
ar da A och O.

Visirskopa fér snabb
témning

Parallelifort

héjdgravningsaggregat.
Akerman EC620 kan utrustas
med ett kraftigt héjdgravnings-
aggregat med 6ppningsbar visir-
skapa. Detta underlattar last-
ningen och skonar samtidigt
dumperflaket tack vare att féra-
rens mdjligheter att kontrollera
skoptémningen véasentligt Okas.

Till f6ljd av att gravaggrega-
tets skopcylinder monteras pa

bommen foljer skopan lattare
marken.

Vid gravning i stenbrott utrus-
tas maskinen normalt med hytt-
forhojning sa att maskinisten far
god sikt dver lastfordonet.

Ett kraftigt skyddsgaller utgdr
ett gott skydd vid eventuella ras.
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Materialhantering

Skogs- och atervinnings-
industrin stéller stora krav pa
maskinernas lyftkapacitet och
formaga att kéra med last.
Akermanmaskinerna ar litta att
manovrera och startar och
stoppar med mjuka rorelser.
Vilket snabbt gjort dem mycket
populéara.

Materialhanterings-
aggregat med

stort arbetsomrade.
Flera Akermanmodeller kan fér-
ses med speciella aggregat for
hantering av skrot och timmer.
En lang latt bom samt skaft med
tryckande hydraulcylinder med-
ger arbete helt ndra maskinen
eller pa stor rackvidd. Bade grip-
skopa och magnet kan anvan-
das.

EWZ230 utrustad med lyftmagnet.

Pumpvéxelladans extra pump-
uttag medger att en hydraul-
driven generator fér magnet kan
monteras mycket enkelt.

Hyttforhojning, extra stodben
pd hjulburna maskiner samt mas-
siva dack ar exempel pa andra
utrustningar som latt kan byggas
p& materialhanteringsmaski-
nerna.
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