Zehn Akerman-Vorteile
in Text und Bildern

etwas, das alle anbieten kénnen.

Akerman-Bagger haben mehr als 50 Jahre Entwicklung
hinter sich. Sie wurden fur harte Einsatze entwickelt und von
anspruchsvollen Unternehmern erprobt, die alle Arten von
Bagger-, Gluterumschlag- und Abbrucharbeiten damit aus-
fihren wollen.

Daher die Vielseitigkeit mit vielen ungewdhnlichen
Lésungen — nachfolgend zehn davon:

Testen Sie sie ruhig in der Praxis!

AKERMAN






Robust

Grabaggregat mit Gelenklagern

Ein Grabaggregat wird nicht nur linearen Kraften ausge-
setzt. Deshalb haben wir einen Lagertyp gewahlt, der auch
Seitenkrafte aufnehmen kann.

Die geharteten sphéarischen Stahlgelenklager hallen wir
auBerdem in stabile Gummidichtungen, die das Schmier-
mittel drinnen und Staub und Schmutz drau3en halten.

Die geschliffenen und geharteten Achsen sind aus Spe-
zialstahl, und zusammen bietet diese einzigartige Akerman-
I6sung mehrere tausend Betriebsstunden mit spielfreien
Lagern.






Robust

Drehkranz im Olbad

Der Kugellagerdrehkranz ist eine der teuersten Komponen-
ten eines Baggers. Deshalb l4uft der Drehkranz aller Aker-
man-Bagger tiber 20 t Einsatzgewicht im Olbad.

Bereits unser erster Hydraulikbagger, Baujahr 1965,
verfigte uber diese wartungsfreie Ausfihrung, die sich als
zuverlassig und wirtschaftlich erwiesen hat.

Die Statistik zeigt, daB nur 4 von 1000 Akerman-
Baggern wahrend ihrer Lebensdauer den Drehkranz
tauschen mussen.

Und mehrere dieser Falle sind nicht einmal auf Ver-
schleil3, sondern auf Transportschaden zurtckzufihren.






Stark

Beste Motorleistung (kW/t)
in ihrer Klasse

Baut man einen grof3en Dieselmotor ein (mit max. Dreh-
moment im unteren Drehzahlbereich), so ergibt das im End-
effekt eine bessere Grableistung.

Ein kleiner Motor wird Uberfordert — und das auf Kosten
der Lebensdauer.

Ein kleiner Motor bedeutet nicht automatisch weniger
Kraftstoffverbrauch, da er selten in Drehzahl- und Belas-
tungsbereichen arbeitet, in denen er seine Leistung am
billigsten abgibt.

Ein Bagger mit kleinem Motor, wie hochentwickelt er
auch immer sein mag, kann niemals mehr Hydraulikeffekt
erzeugen, als die vorgegebene Motorleistung. Andernfalls
waéren die Bagger-Konstrukteure bereits Milliardare durch
den Verkauf des Perpetuum-mobile-Patents.

Die Motorleistung ist — mit anderen Worten — ein guter
MaBstab fur die Leistungsfahigkeit des Baggers.
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Komfortabel
Komfort, Sicherheit und Wohlbefinden

Das Akerman-Fahrerhaus gehért zu den geraumigsten in der
Branche. Auf die Ventilation haben wir besonders groB3en
Wert gelegt. Frische, gefilterte Luft, die von 14 Disen verteilt
wird, halten die Scheiben trocken, die FiiBe warm und den
Kopf kalt.

Eine leistungsféhige Heizung ist Standard, und die Vor-
bereitung zum Einbau einer Klimaanlage vorhanden.

Der federnde Fahrersitz hat Nacken- und Armlehnen und
ist elektrisch beheizbar. Der Sitz, die Konsolen fiir die Bedie-
nungsinstrumente und die Armlehnen sind individuell ein-
stellbar.

Die Bedienungshebel sind kurz und erfordern sehr ge-
ringen Kraftaufwand.

An den Bedienungshebeln befinden sich Druckknoépfe flr
die Betriebsartenwahl, Schwimmstellung, Béschungshydrau-
lik, Hupe und Hammerbetatigung. Der Fahrer braucht nicht
einmal die Hand bewegen — eine Fingerbewegung genigt.

Die groBBe Verglasung der Kabine, zum Beispiel das
Fehlen der Querstrebe an der Frontscheibe, bietet dem
Fahrer die besten Sichtbedingungen.

Die vollausgerusteten Instrumententafeln umfassen
einen digitalen Drehzahlmesser, Tankanzeige und ein com-
putergesteuertes Uberwachungssystem.

Der Drehzahimesser ist nicht nur eine nitzliche Ein-
richtung fiir Sportwagen. Auch bei Akerman-Baggern liefert er
wichtige Informationen Gber Motor und Hydrauliksystem.






Flexibel

Breites Schnellwechslersystem von
eigener, robuster Konstruktion

Es ist absolut nicht notwendig, bei jedem Geratewechsel
mindestens eine Viertelstunde mit Handwerkszeug zu han-
tieren. Deshalb gehort Akermans hydraulischer Schnell-
wechsler bei allen unseren Baggern bis hinauf zum 30 t-
EC300 zur Standardausristung.

Die Akerman-Schnellwechsler sind sicher — sie werden
von der Kabine aus bedient, und das richtige Einrasten wird
auf einem Display angezeigt.

Sie sind spielfrei, sie stehen standig unter Hydraulik-
druck.

Da die Schnellwechsler mit einem Sicherheitslasthaken
versehen sind, kann die Hubkapazitat durch Abnehmen des
Loffels erhéht werden.

Die Schnellwechsler eignen sich auch bestens beim
Hammereinsatz. Das bezeugen 18 Jahre Erfahrung bei Ein-
satzen unter schwierigsten Verhéltnissen.

EW/EC130 Werkzeug S6
EW/EC150 S6
EW/EC200 S1
EW/EC230B S1
EC300 S2
EC450 Sonderausrustung S3







Flexibel

Dreikreishydraulik mit der Moglichkeit
alle drei Kreise dem Grabaggregat

zuzuschalten

Akerman-Bagger sind seit 1968 konsequent mit Dreikreis-
hydraulik ausgerustet.
Dies liegt darin begriindet, drei Bewegungen gleich-
zeitig und unabhangig voneinander ausfuhren zu konnen.
Eine der Pumpen beliefert mit Vorrang das Schwenk-
system, kann aber ebenfalls zugeschaltet werden,

a)

um die Grabbewegung bis zu 20% zu beschleuni-
gen, wenn mit dem Betriebsartenwéhler CAP ein-
geschaltet ist. Dadurch wird die Férdermenge aller
drei Pumpen gleichzeitig zur Baggerausrustung ge-
lenkt. Dies bietet einzig und allein nur Akerman.
um den Boéschungsléffel zu betatigen oder einen
Greifer zu drehen — Bewegungen, die dadurch
vollig unabhangig von den anderen Grabbewe-
gungen sind.

um den Forderstrom zum Hammer zu verstarken
(Zweipumpeninstallation). Dadurch kann der Ham-
mer mit reduzierter Motordrehzahl angetrieben
werden; das spart Kraftstoff und ist gerauscharmer.
bei Magnetbetrieb flir Schrottumschlag. Dann wird
die 4. Pumpe angeschlossen — Pumpengetriebe
und Tank sind bereits vorbereitet.

Es gibt auBerdem eine Menge erprobter Speziallésungen,
die leicht zu installieren sind.






Flexibel und wartungsfreundlich

TeilfluB-Hydraulikolkuhler

Nur ein Drittel der Hydrauliklmenge muf den Kuhler pas-
sieren, um vollen Kuhleffekt zu erreichen. Das heif3t, daf3
eine Arbeitspumpe ausreicht.

Deshalb ist auch bei Hammerarbeiten optimale Kiihl-
leistung gewahrleistet.

Wenn zwei der Arbeitspumpen den Hammer beliefern,
flieBt das Rucklaufél direkt zum Tank, um den Gegendruck
nicht zu stark werden zu lassen. Das Ol der dritten Pumpe
zirkuliert Gber den Kuhler.

Diese effektive Kihlung ist einmalig — vergleichen Sie
gern mit der Konkurrenz!

AuBerdem ist der Kiihler ausschwenkbar und somit
leicht sauberzuhalten. Das spart Stillstandzeit.






Schonend

Auslegerbewegung mit Schwimmstellung

Alle Akerman-Bagger sind serienmaBig mit Schwimmstel-
lung ausgerustet. Das hat viele Vorteile:

Felsraumung

Der Loffel folgt automatisch den Konturen des festen Unter-
grundes, wenn der Stiel eingezogen wird. Das Abraumen
geht leichter, der Léffelverschleil3 ist geringer und der Kom-
fort besser — die Kabine vibriert nicht.

Greiferarbeit

Wenn der Greifer auf harter Unterlage arbeitet, z.B. beim
Entladen von Eisenbahnwaggons, wird er nach oben ge-
drickt, wenn sich die Schalen schlieBen. Die Verwendung
der Schwimmstellung verringert dann die Belastung des
Greifers, da das Gewicht des Grundgerats nicht auf ihn
Ubertragen wird.

Leistungsbaggern

Wenn zum Baggern die Schwimmstellung eingeschaltet ist,
fungiert das Eigengewicht des Aggregats als "4. Grabpum-
pe". Das heift, es ist kein Pumpenférderstrom zum Senken
des Auslegers notwendig, wie bei allen anderen Baggern.
Deshalb wird Kraftstoff gespart und die Leistung um 4-8%
erhéht (je nach Schwenkwinkel usw.).






Sicher

Elektronische Endlagedampfung

AuBer hydraulischen Endlagedampfern in allen Hydraulik-
zylindern besitzen Akerman-Bagger auch elektronische
Dampfer fur die Ausleger- und Stielbewegungen.

Auch dies hat mehrere Vorteile. Wenn der Bagger unter
einer elektrischen Leitung oder unter einem Dach arbeitet,
kann die Endlage des Auslegers mit einem einfachen Hand-
griff eingestellt werden, um die Bewegung zu begrenzen,
und die Ausristung nicht an ein Hindernis sto3en zu lassen.



Von Grund auf Robust

Fir den hiesigen Markt ist es wichtig robust zu bauen, da verlangt wird auch bei -25°C in ge-
frorenen Moranebdden und quarzhaltigem Granit b7 ggern zu kénnen.

Der Volvo-Motor, den wir fir die gréBeren Bag jer gewahit haben, wird vom zweitgréBten

LKW-Hersteller der Welt gebaut. Im Baggerbetrieb arbeitet er im schonenden Drehzahl-

bereich von 1700-2000 U/min. Eine robuste und betriebssichere Antriebsquelle, die wir mit

anderen VME-Maschinen gemeinsam haben.

Wir verwenden groBe Hydraulikpumpen, die mit niedriger Drehzahl arbeiten. GroBe Olzufuhr

mit kurzen, weiten Saugleitungen und groBem Hydraulikdltank — in dem selbstverstandlich

kein Uberdruck entsteht — waren uns besonders wichtig.

Der Motor ist von der robusten Konstruktion des Oberwagenrahmens umgeben. Das be-

deutet seitlichen Kollisionsschutz in Form von 6—-15 mm Stahiplatten. AuBerdem ist der

Aufbau durch den ein paar Zentimeter iberstehenden Rahmen geschiitzt.

Die Kraftibertragung auf das Drehkranzbett im Ober- wie Unterwagen ist so verteilt, dai3

einseitige Belastungen vermieden werden. Diese Konstruktion ist nur im Herstellungsprozef3

zu sehen.

Die Drehdurchfiihrung, die das Ol vom Ober- zum Unterwagen leitet, ist robust und hat so

geringeToleranzen, daB die Dichtungen zwischen den Kanalen nicht dem vollen Arbeitsdruck

ausgesetzt sind, sondern nur das Leckdl abdichten. Mit anderen Worten, die Dichtungen

halten so lange wie der Bagger selbst.

Die Raupenketten werden besonders in unebenem und felsigem Gelénde harten Belas-

tungen ausgesetzt. Falls die Kette sich von den Filhrungsrollen abheben sollte, sorgen drei

Fihrungen (Standardausriistung) dafiir, daB die Kette sich wieder richtig auf die Laufrollen

legt.

Akerman-Hydraulikzylinder sind fiir optimale Lebensdauer konstruiert:

- Die Kolbenstange hat eine Oberflaichenharte von 850 Brinell, das ist fast so hart wie das
héarteste Naturmineral.

— Um das zu erreichen, wird die Kolbenstange in das Auge friktionsgeschwei3t — andere
SchweiBmethoden sind nicht méglich.

— Alle Lager sind sphérische Gelenklager. Sie kdnnen auch Seitenkrafte aufnehmen.

- Doppelte Kolbenstangendichtungen und im Kolben eingebaute Endlagedampfung geben
Sicherheit gegen Leckage und Uberbelastungen.

Die Grab-, Greifer- und Béschungsloffel aus dem Akerman Anbaugerate-Programm sind

gréBtenteils aus dem weltbekannten Schwedenstahl HARDOX 400. Auch die Innenseite des

Loffelstiels ist aus Hardox 400, um zu vermeiden, daf3 der Stiel beim Greifen groB3er Stein-

blécke deformiert wird.

Kunden, die aus Erfahrung wissen, daB3 Betriebssicherheit und ldngste Lebensdauer ihrer
Bagger die wichtigsten Voraussetzungen fiir ein Unternehmen sind, sind unsere Kunden.

Das zeigt eine Umfrage, die wir kiirzlich durchgefiihrt haben. Deshalb steht fiir uns

Robustheit an erster Stelle.
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